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Le SDIS du Nord en quelques chiffres

• 2,6 millions d’habitants.
• Budget de 293 millions d’euros
• 6700 sapeurs pompiers dont 2212 sapeurs pompiers professionnels et 467 Agents administratifs, techniques et 

spécialisées. 

• La réponse opérationnelle en journée est constituée de 487 sapeurs pompiers postés et 605 en astreinte.

• 112 Centre d’incendie et de secours
• Prés de 2.000 appels de secours par jour 

• 172.000 interventions en 2023

• Délai moyen de réponse ( prise d’appel et l’arrivée sur les lieux)  de 10 min 06

200 Fourgons incendie 173 Véhicules de secours aux Victimes 47 moyens élévateurs aériens



Première mission du SDIS : Prévenir les risques 

- Apprendre à connaitre les procédés de production, les matières premières et les produits finis 

- Identifier les risques liés aux process et matières

- Utiliser le RETEX et l’expérience professionnelle pour échanger avec les industriels
- Identifier les spécifités de la batterie  ( peu de matière combustible dans les matières premières  mais 

une forte réactivité du produit fini) . Besoin de différencier l’incendie de l’emballement thermique
- Utiliser les grandes principes de prévention en milieu industriel  :

- Détection précoce

- Limitation des volumes ou des surfaces par du recoupement coupe feu

- Rapidité des premières mesures d’urgence ( mesure de maîtrise des Risques)

ECHANGE PERMANENT AVEC LES INDUSTRIELS POUR EVITER L’ECLOSION D’UN EVENEMENT
NE PAS NIER L’EXISTENCE D’UN RISQUE RESIDUEL



Seconde mission du SDIS : Prévoir les moyens de secours et doctrine

Dans un projet industriel, le travail du SDIS a pour objet de définir les meilleurs procédures opérationnelles face à 

chaque phénomène dangereux identifié dans l’étude de dangers.

L’émergence des gigafactories constitue un défi face :
- la dimension des usines

- les particularités constructives des sites. 

- la lutte contre l’emballement thermique des batteries, les incendies, les fumées d’incendie , …

Ainsi, le SDIS en lien avec l’industriel préconise des dispositifs très spécifiques ( accès sécurisés en toiture, canons 
incendie pilotables à distance, équipes de sécurité incendie dédiés, …) permettant de faire face à ces enjeux 

SAUVEGARDE DES TRAVAILLEURS, DES SAPEURS-POMPIERS,  DES BIENS ET DE 
L’ENVIRONNEMENT



Troisième  mission du SDIS : Intervenir

Malgré les efforts de chacun, l’accident peut survenir sur un phénomène identifié ou non. 
Le SDIS en lien avec l’industriel doit se préparer à  cette étape par des exercices afin de se connaitre pour fluidifier la 
relation.

Rappel : en cas d’évènement sur un site industriel, dès l’engagement de moyen de secours du SDIS, le commandement 
de la zone sinistrée passe sous la responsabilité du Commandant des Opérations de Secours ( COS) sapeurs pompiers et 

la Direction des Opérations de Secours (DOS) au maire ou préfet. Le Directeur des Opérations Internes (DOI) , 

l’industriel concourt à la lutte contre le sinistre.

L’évènement redouté principal est l’incendie créant trois flux :

- flux thermique plus ou moins important. 

- dégagement  de fumées

- emballement thermique 



Troisième  mission du SDIS : Intervenir

Comment lutter sur le flux thermique ?

- l’EAU est le moyen de lutte le plus adapté notamment sur des incendies de moyenne à grande ampleur en 

contenant l’incendie dans son volume initial.

Comment lutter contre le dégagement de fumées ?

- la mise en place d’un périmètre de sécurité contrôlé par des prises de mesures des principaux polluants par 
les moyens risques chimiques du SDIS ou de l’industriel.

- l’action sur le foyer principal permettant d’abattre les fumées à l’EAU

Comment lutter contre un emballement thermique ?

- l’EAU est à l’heure actuelle le meilleur moyen en raison de sa disponibilité immédiate, de sa mise en œuvre 
rapide et faisant partie de nos méthodes d’interventions habituelles. 

- la surveillance de la température  durant plusieurs heures voir jours.



Quatrième mission : La veille technologique

L’émergence de la production des batteries en France selon nos modèles de gestion de la prévention industrielle est 
toute récente. 

Par conséquent, si sur l’utilisation des batteries au quotidien  les RETEX commencent à s’accumuler, la production des 
batteries ne fait que démarrer avec des évolutions rapides.

Que ce soit en prévention industrielle ou dans les méthodes d’interventions, nous devons tous suivre l’évolution des 
meilleurs technologies et doctrines :

- limitation du risque d’emballement des batteries
- nouvel agent extincteur

- définition de nouveaux volumes d’eau d’extinction
- nouvel outil face à l’emballement
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Nos objectifs : Accompagner les entreprises … 

• Facilitateur vis-à-vis des agences de financement

• Accompagnement (faisabilités, label, lotissement)

• Journées techniques et scientifiques

• Mise en réseau  

• Etat de l’art et une veille technique et scientifique

• Animation territoriale

• Participation à des initiatives territoriales ou à des 

boucles d’économie circulaire  

BOOSTER LES PROJETS 
D'INNOVATION

ACCEDER A DE L'INFORMATION 
STRATEGIQUE

RENFORCER ET ACCROITRE 
RESEAU ET COMPETENCES DES 

ADHERENTS

ACCENTUER LA VISIBILITE
METTRE EN VALEUR LES SAVOIR-

FAIRE

… dans leurs démarches pour l’économie circulaire par



Liens avec les acteurs de l’écosystème 

Sensibiliser à 
l’économie 

circulaire et faire 
connaître les 

bénéfices 
économiques et 

environnementaux

Structurer un hub 
et un réseau de 

l’économie 
circulaire

Accompagner 
l’innovation pour 

l’économie 
circulaire 

Gestion optimisée des ressources 
Métaux, Organiques et Minéraux 

Nouveaux modèles économiques
et cohésion sociale 

Boucles innovantes d’écononomie circulaire
pour la décarbonation

Comités stratégiques de filière 
Fédération et syndicats professionnels

Eco organismes

Pôles d’excellence
Pôles de compétitivité

IRT – EPIC ( Ineris, Brgm) – Observatoires ( Ofremi)  

Laboratoires universitaires
Centres de Recherche

Animation territoriale ( S3PI –Corem )



Batteries et matières critiques (34) / stratégiques (17)  

Matières Premières Critiques : revêtent une grande importance économique pour l'UE et présentent un risque élevé de rupture 

d'approvisionnement en raison de la concentration de leurs sources et de l'absence de substituts de qualité et abordables.

Liste spécifique de matières premières stratégiques : confrontées à un risque plus élevé de problèmes d'approvisionnement (dont 
la fourniture devrait augmenter de manière exponentielle, qui ont des exigences complexes en matière de production )

Source : consilium.europa.eu/fr/infographics/critical-raw-materials



Batteries : les besoins et l’importance du recyclage



Batteries : les besoins et l’importance du recyclage



Batteries : les objectifs de l’Union Européenne 
La législation entend:

• accroître et diversifier l'approvisionnement de l'UE en matières premières critiques

• renforcer la circularité, y compris le recyclage

• soutenir la recherche et l'innovation en matière d'utilisation efficace des ressources et de mise au point de 

substituts

Inclusion des matières premières recyclées dans la production de batteries neuves :

•2025 : déclaration obligatoire du contenu recyclé

•2031 : Cobalt 16%, Lithium 6%, Nickel 6%

•2036 : 26 % pour le cobalt, 12 % pour le lithium et 15 % pour le nickel

Recyclabilité des batteries 

mises sur le marché :

Source : https://www.corepile.fr/assets/uploads/sites/1/Synthese-reglement-europeen-FR_janv24.pdf



Batteries : la chaine de valeur du réemploi et du recyclage 



Focus : Projet BATMASS Naissance de la CBV 

1. Collecte et 

démantèlement

2. 2nd vie

3. Black mass.

4. Production.



L’Analyse du Cycle de Vie

56

5 novembre  2024

Dr Naeem ADIBI - WeLOOP



Li, 

Ni, 

Co, 
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Cu
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ANALYSE DU CYCLE DE VIE – METHODOLOGIE
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Catégories d'impacts

Changement 
climatique

Epuisement des 
ressources

Epuisement de 
l’eau douce

Toxicité 
humaine

Destruction de 
la couche 
d’ozone

Acidification Eutrophisation 

Flux entrants

MATIÈRES  
PREMIÈRES

ÉNERGIES

Flux sortants

Air 

Eau

Sol



ANALYSE DU CYCLE DE VIE
Application aux batteries 
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Répartition des emissions pour le Réchauffement
climatique par étapes de cycle de vie  

Exemple : batterie NMC 811 de 300kg / voiture électrique / 200km 
d’autonomie / 12 200km par an / 15 ans / France
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ANALYSE DU CYCLE DE VIE
Application aux batteries – Analyse des points chauds pour le réchauffement
climatique
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Merci ! 

Contact

www.weloop.org

+33 9 81 85 76 82

info@weloop.org

Suivez nous sur LinkedIn

17/09/2024 ACV - compétitivité

http://www.weloop.org/






















Round table
The bat tery Circular Economy

M E C A W A R E

C O U D EK ER Q U E- B R A N C H E,  
N O V EM B E R  2 0 2 4

A r n a u d  V i l l e r s d ’A r b o u e t ,  CEO



MECAWARE® • 20 24 • CONFIDENTIAL • THIS DOCUMENT IS THE EXCLUSIVE PROPERTY OF MECAWARE AND MAY NOT BE REPRODUCED OR DISTRIBUTED WITHOUT EXPRESS PERMISSION. 2

COMPANY OVERVIEW

Mecaware, an Industrial 

Deep- Tech Start - up
• Launched in January 20 21

• Rooted in the French Chemist ry hub, 

expanding in the European Bat tery Valley

• Team of 50  employees

Core IP port folio 9 

intercont inental patents

Li

54% 46%

Producer of st rategic metals
by recycling bat t eries wast e

Circularity of mineral resources 
t o enable t he development  of a 
European low-carbon bat t ery indust ry

Agile st ructure

Chemist ry addressed : NMC, LFP, 

LCO, Na- ion
Ni

Mn

Co



MECAWARE® • 20 24 • CONFIDENTIAL • THIS DOCUMENT IS THE EXCLUSIVE PROPERTY OF MECAWARE AND MAY NOT BE REPRODUCED OR DISTRIBUTED WITHOUT EXPRESS PERMISSION. 3

MECAWARE IN BATTERY RECYCLING MAP





Contacts :

Arnaud VILLERS d’ARBOUET

ava@mecaware.com
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Strictly confidential

5 Novembre 2024

Introduction du projet 

Vallée de La Batterie en Haut de France

Espace Jean Vilar – Coudekerque-Branche 
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 ETI française ancrée dans la transition énergétique et l’économie circulaire

- Chiffre d'affaires : 150 M€+

- Effectif : 520 personnes dont 150 en France

 45 ans d’expertise dans la gestion de déchets dangereux et la valorisation de métaux critiques

 7 sites « Seveso Seuil haut » dans le monde. Siège social à La Voulte sur Rhône - Ardèche/ AURA.

 Support technique en lien étroit avec   

 Analogies multiples entre recyclage Catalyseurs & Batteries 

Leader Mondial du recyclage direct de catalyseur

Catalyseur Batteries

Matériaux Traités Solides minéraux avec des 

composants organiques

Solides minéraux des composants 

organiques, Plastiques, Aciers, 

Electrolytes

Type de Métaux Ni, Co, Mo, W Ni, Co, Mn, Li

Complexité 

Technique

Elevée Très Elevée

Statut des produits Déchets Déchets

Niveau 

d’autorisation

Seveso 2 Seuil Haut Seveso 2 Seuil Haut

Offre Client Achat /  Revente &  Service Achat /  Revente &  Service

Centre R& D 

EPIC

3000 Licences

Producteur de 

Lithium

Fabriquant de 

Catalyseur et 

Bailleur de License

Projet Pcam – Cam

Fabriquant de 

catalyseur

 Cohérence avec des actionnairesprésents 

dans le secteur des batteries
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Intégration de CathanLoop dans la chaine de valeur
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Déploiement étagé du programme  

Option
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